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Einfuhrung

Eine fortwahrende Tradition hervorragender Leistungen

Oerlikon Metcos einzigartige
Flexibilitat ist Garantie fiir best-
mogliche Losungen mit bewahr-
ten Vorteilen und reellen Werten
im HVOF Beschichten

1988 prasentierte Oerlikon Metco
erstmalig seine HVOF Beschichtungs-
L&sungen mit einer neuen Linie von
Beschichtungs-Systemen und -Materi-
alien. Den Forderungen unserer Kun-
den nach widerstandsfahigeren, ver-
schleif3- und korrosionsbestandigeren
Schichten entsprechend, vermochten
sich unsere Diamond Jet™ Geréate und
Diamalloy™ Materialien rasch und er-
folgreich im Markt durchzusetzen; sie
stellten damit genau die fortschrittliche
L&sung dar, nach welcher zahlreiche
Industrien suchten.

Unsere Bemuhungen um Verbesserun-
gen haben jedoch nicht nachgelassen.
Heute offeriert Oerlikon Metco seinen
Kunden eine beispiellose Auswahl an
HVOF Geréaten welche sowohl mit gas-
foérmigen als auch flissigen Brennstof-
fen betrieben werden. Die damit er-
zeugten Schichten Ubertreffen mit ihren
Eigenschaften samtliche Erwartungen.
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Perfekte Schichten...

Die einzigartige Kombination von Leistung und Wert!
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Anwendungen
Anspruchsvollste Anwendungen:
Wir nehmen die Herausforderung an

Mit Oerlikon Metcos HVOF Beschich-
tungsldsungen schliessen sich ge-
steigerte Leistung und noch mehr Ein-
sparungen keineswegs aus. Unsere
Beschichtungs-Experten kénnen lhnen
helfen bei:

B der Herstellung von Komponenten
flr besondere Oberflachen-
eigenschaften.

m der Verwendung von kosten-
gunstigen Werkstoffkomponenten
welche trotzdem hohe Oberflachen-
leistung erbringen.

B der Erhdhung der Lebensdauer
der Bestandteile.

B der Instandhaltung bestehender
Bauteile.

B der Rettung falsch bearbeiteter
Komponenten.

B der Herstellung einer Hochleistungs-
Haftschicht in einem Schicht-
System.

Die Mdglichkeiten sind unbeschrankt.
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Ubliche HVOF Beschichtungsanwendungen:

Industrie Typische Anwendung

Luftfahrt Mid-Span Versteifungen an Fanschaufeln, Kompressorschaufeln,
TurbinenschaufelfUsse, Lagerflachen, Klickdurchmesser an Stator
und Rotor, Fahrwerke, Stellorgane, Klappenflihrungen, Rotordich-
tungen- und Hulsen fur Helikopter

Energieerzeugung Industrie-Gasturbinen, Rader, Schaufeln und Becher von Francis-,
Kaplan- und Peltonturbinen, Disen und Schaufeln, Abluftgebléase

Automobil Getriebeschaltgabeln

Transport/Heavy Hydraulikstangen, Kolben, Kolbenstangen fur Rudermaschinen

Equipment

Druck und Papier/
Zellstoffausrtistung

Druck- und Farbwalzen, Kalander- und Presswalzen

Petrochemie

Pumpenteile, Flachschieber, Kugelventile, Ventilsitze, Kamine,
Gleithllsen, Hydraulikkolbenstangen, Fdrderschnecken

Glasherstellung

Glaspegel

Metallverarbeitung

Stahlwerk- Fihrungen und Walzen, Drahtzugrollen,
Umformgesenke, Blechscheren

Textilmaschinen

FadenfUhrer, Krauselwalzen

Allgemeine Industrie

Pumpengehause, Rader und Wellen, Extruderschnecken,
Nockenstdssel, Verschleiringe, Werkzeugmaschinen-Gleitbahnen,
Pressitze, Instandstellung von Maschinenteilen




Eigenschaften
Fortgeschrittene HVOF Technologie —
Uberlegene Schichteigenschaften

Mit dem HVOF Verfahren hergestellte
Beschichtungen verflgen Uber einzigar-
tige Eigenschaften. Sie sind anderen
thermischen Spritzprozessen in mancher
Hinsicht Uberlegen:

m Hohe Dichte: Typische Schichten
weisen weniger als 2 % Porositat auf,
manche sogar weniger als 0.5 %.

B Hohe Haftfestigkeit: Typische kar-
bidhaltige HVOF Schichten zeigen
Haftfestigkeitswerte Uber 82 MPA
(12,000 PSI). Beim Vergleich mit an-
deren Spritzverfahren unter atmo-
sphérischen Bedingungen wie dem
Plasmabeschichten, weisen HVOF
Schichten desselben Werkstoffes
entscheidend hdhere Haftzugfestig-
keitswerte auf.

m Optimale Harte: Eine typische 12%
Wolframkarbid/Kobalt Schicht hat
eine Ubliche Mikrohérte von 1100 bis
1350 DPH300.

B \erbesserte Zahigkeit: Abhangig
von Zusammensetzung und weiteren
Faktoren, kénnen die kurze Ver-
weilzeit und niedrigeren
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Temperaturen des HVOF Verfahrens
VerschleiBschutz-Schichten mit aus-
gezeichneter Schlagfestigkeit
erzeugen.

Erhohte Schichtstarke: Die Grenze fur
mogliche Schichtstarken mit demsel-
ben Schichtwerkstoff liegt eindeutig
hoher als beim Plasma-, Flammspritz-
oder Drahtspritz-Verfahren. Dies lasst
sich mit einer Wirkung erkléren, wie
sie beim Kugelstrahlen eintritt. Der
Entspannungseffekt auf die bereits
darunter liegenden Schichten wir-
kend, ermdglicht beispielsweise die
Herstellung von bestimmten Wolfram-
karbidschichten mit einer Starke von
dber 6.4 mm (0.250%).

Vorteilhafte Restspannungen: Kom-
pressive Restspannungen und, in
manchen Fallen sehr geringe niedrige
Zugspannungen verbessern die Zeit-
schwingfestigkeit eines beschichte-
ten Bauteiles, verringern die Anfallig-
keit fUr Rissbildung und gestatten die
Heraufsetzung der Schichtstérken-
Begrenzungen.

B Ausgezeichnete VerschleiBbestandig-
keit: HVOF Schichten kénnen sich
durch hdhere Bestandigkeit gegen
gleitenden/haftenden Verschleif3,
ReibverschleiB, Erosion oder Kavitati-
on auszeichnen und zwar je nach
den ausgewahlten Werkstoffen und
Prozessparametern.

B Hervorragende Korrosionsbestandig-
keit: Die hohe Dichte und einzigarti-
gen metallurgischen Eigenschaften
von HVOF Schichten verbessern de-
ren Bestandigkeit gegen die Einwir-
kungen von Korrosion, einschliesslich
Heisskorrosion, Oxidation, sowie kor-
rosiver Medien wie saurehaltiger und
alkalischer Dampfe und FlUssigkeiten.

B Feinste Oberflachenbeschaffenheit:
Feine Oberflachenstrukturen gestat-
ten es, HVOF Schichten im Zustand
«wie gespritzt» fUr zahlreiche Anwen-
dungen einzusetzen. Schichten kon-
nen spanabhebend bearbeitet, ge-
schliffen, gelappt, gehont oder zur
Erreichung genauer Masshaltigkeit
superfiniert werden.
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Prozess

Erprobte Herstellung wiederholbarer Schichten
fur klare Anforderungen

Beim HVOF Verfahren werden Sauer-
stoff und gasformiger oder fliissiger
Brennstoff durch wirkungsvolle Verbren-
nung in hohe kinetische Energie bei
gleichzeitig kontrollierter Warmeeintra-
gung umgesetzt. Der Spritzwerkstoff in
Pulverform wird durch den Brenner ge-
flhrt, im heissen Gasstrom gleichmassig
erwarmt und in einen geschmolzenen

oder halbwegs geschmolzenen Zustand
versetzt. Flamme und Pulver werden
mittels einer konvergierenden/ divergie-
renden DuUse (Luftkappe) auf mehrfache
Schallgeschwindigkeit beschleunigt,
wobei die Pulverpartikel dann auf das zu
beschichtende Werkstick auftreffen. Sie
werden beim Aufprall abgeplattet und
bilden wahrend des Abkuhlens und

HVOF Brenner, Brennstoff gasformig

Erstarrens die Schicht. Hohe Partikel-
geschwindigkeiten, gleichférmige Erwar-
mung und kurze Verweilzeiten tragen
zur Bildung von sehr dichten und aus-
gezeichnet haftenden Schichten bei.
Deren chemische Zusammensetzung ist
mit grésserer Zuverlassigkeit vorherseh-
bar und sie verfligen Uber eine feine,
homogene Struktur.

Druckluft
Brenngas
Sauerstoff

Pulver & >

Trégergas
Sauerstoff

Brenngas
Druckluft

KUhlwasser

aufgebrachte Schicht

Spritzstrahl

Substrat

HVOF Brenner, Fliissigbrennstoff

Pulver & Tragergas

KUhlwasser

aufgebrachte Schicht

Spritzstrahl

Substrat

Flexibilitat

Der HVOF (High Velocity Oxy Fuel) Spritzprozess

Freie Prozesswahl — Beschichten fur spezifische

Anwendungen

Wir von Oerlikon Metco kennen die be-
sonderen Anforderungen und Anwen-
dungsrichtungen unserer Kunden. Wir
fuhren die grésstmogliche Auswahl an
Verfahren, um lhren prazisen Forderun-
gen genau entsprechen zu kénnen.
m Auswahl an Werkstoffen: Wahlen Sie
aus unserer umfangreichen Liste
von Werkstoffen einschliesslich reiner
Metalle, Metalllegierungen, Metallge-
mische, Karbide und selbstfliessende
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Legierungen, alle massgeschneidert
flr Gas- oder Flussigbrennstoffbetrie-
bene Systeme.

m Auswahl an Brennstoffen: Mit gasfor-
migen Brennstoffen arbeitende Sys-
teme verwenden Wasserstoff, Ethy-
len, Propan, Propylen oder Erdgas.
FlUssigbrennstoff-Gerate konnen mit
Kerosin betrieben werden. Wahlen
Sie dasjenige Verfahren, welches Ih-
ren Produktions-Erfordernissen,

Kostenerwartungen und notwendi-
gen Schichtqualitaten am besten
entspricht.

B System-Optionen: Wahlen Sie die
Systemkonfiguration, welche Ihrem
Budget und Ihren Produktionserfor-
dernissen entspricht. Eine ganze
Palette von Standardsystemen sowie
an KundenwUnsche angepasster
Manipulatoren fur Werkstlck und
Brenner stehen zu lhrer Verflgung.




Gas- oder Flussigbrennstoff
Oerlikon Metco liefert!

Welches ist das Richtige fur lhre Allgemeiner Vergleich der Technologien gasférmige/
Anwendung? Ihr Entscheid fUr ein flussige Brennstoffe:
System mit gasférmigen oder fliissigen
Brennstoffen hangt von zahlreichen Vergleich HVOF mit gasférmigen HVOF mit Fliissig-
Faktoren ab: Brennstoffen brennstoffen
m Konfiguration/Geometrie des Brenner wassergekihlter Diamond Jet WokadJet-410 Brenner
zu beschichteten Bauteiles Brenner
u BaS|S|§glerung ' Allgemeine Charakteristiken
. Besthchtungsmgterlgl Brennstoffe Ho, CH4, CoHa4, CsHe, CaHs Jet-A oder Kerosin
B gewuUnschte Schichtdicke )
i Verbrennungsdruck ~ 0.55 MPa (80 PSI) 0.55 bis 0.83 MPa
B kundenspezifische .
) I (80 bis 120 PSI)
Schichtspezifikationen G hwindigkeit 1800 bis 2100 m/ 2000 bis 2200 m/:
.. . asgescnwindigkel IS m/s IS m/s
W gewlinschte, nicht nachbehandelte (5900 bis 6900 ft/s) (6500 bis 7200 ft/s)
Oberfldchenkornung Partikel hwindigkeit 450 bis 600 m/ 475 bis 700 m/
- artikelgescnwindigkel IS m/s IS m/s
® gewtinschte, nachbehandelte (1475 bis 1975 ft/s) (1550 bis 2300 ft/s)
Oberflachenkdrnung — , , : ”
m gewiinschte Eigenspannung Pulver-Einbringung Axialzufuhr (heissere Zone) Radialzufuhr (khlere Zone)
der Schicht Pulvereinbringdruck héher niedriger
B Anzahl der zu beschichtenden Spritzrate bis zu 120 g/min (16 Ib/h) bis zu 200 g/min (26.5 lb/h)
Bauteile Verbrauchs-Vergleich (typischer Verbrauch pro Betriebsstunde)
m Beschichtungsflache Brennstoff 43800 | (1670 ft3) Hy, oder 28 | (7.3 gal) Kerosin
m Gebrauch von Betriebsmitteln 5280 | (200 ft3) CzHe, oder
(Prozessspeicher, Luft, Wasser etc.) 5280 | (200 ft3) CsHs
Sauerstoff 18420 | (700 ft9) 61400 | (2335 ftS)
Lassen Sie sich von uns beraten und Wasser 600 | (160 gal) 2375 | (625 gal)

wahlen Sie die am besten geeignete
Technik. Nur Oerlikon Metco bietet Ihnen
die Erfahrung fur sowohl Gas- und
auch FlUssigbrennstoff HYOF-Techno-
logien. Unsere Experten der Beschich-
tungszentren nutzen unser vielseitiges
Werkstoffportfolio, um die am Besten
fur Sie geeignete Oberflachenldsung zu
finden. Unsere System-Experten erar-
beiten lhnen ein Produktionssystem,
passend zu lhren BedUrfnissen. Dieser
einzigartige Service spricht fur Oerlikon
Metco!
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Hauptkomponenten eines HVOF Systems
Bausteine fUr ein erfolgreiches HVOF Beschichtungssystem

Hauptkomponenten: Gewisse
Schltsselelemente werden fur sémtliche
HVOF Beschichtungs-Systeme bendtigt.
Dies sind die zu verwendenden Werk-
stoffe, ein Pulverférderer zum Transport
des Werkstoffs zum Brenner, der HYOF
Brenner zum Anschmelzen und Auf-brin-
gen des Pulvers auf das Werkstick, und
ein Steuer-system zur genauen Dosie-
rung und Uberwachung der

erforderlichen Gase oder des
FlUssigbrennstoffes.

Handling-Komponenten: Ausgenom-
men in den einfachsten, von Hand ge-
fUhrten Spritzgeraten sind Manipulatoren
fur die prazise Bewegung von Brenner
und Werkstulck sowie fur die genaue Po-
sitionierung des Brenners zum Werk-
stlick verantwortlich.

Peripherie Komponenten

Handling Komponenten

Hauptkomponenten

Material

Brenner-
Manipulator

Spritzbrenner
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Pulverférderer

Handling
Kontrollschrank

&)

Werkstlck-
Manipulator

Voll automatisiertes HVOF Beschichtungssystem

Peripherie-Gerate: Die meisten HVOF
Spritzsysteme bendtigen ein Kihlgerat,
welches den Brenner mit dem nétigen
Kihlwasser versorgt. Ofters ist auch der
Einsatz von Druckluft zur Kihlung der
Werkstlcke notwendig. Ferner gehoren
eine Schallschutzkabine und ein Luftfilter

mit Absaugung zum Schutz des Be-
triebspersonals und der Umwelt dazu.




HVOF Werkstoffe

Jede erfolgreiche Anwendung beginnt mit
der richtigen Wahl des Werkstoffes

Oerlikon Metcos Sortiment an HVOF
Werkstoffen ist darauf ausgerichtet, op-
timale Resultate zu erzielen. Jedes Pro-
dukt ist hinsichtlich Granulometrie und
Zusammensetzung an das gewahlte
HVOF Verfahren angepasst. Unsere

Spezialisten werden Sie bei der Aus-
wahl des fur hre Anwendung idealen
und in seiner Zusammensetzung richti-
gen Werkstoffes unterstutzen. Besitzen
Sie bereits ein System, welches nicht
mit einem Brenner von Oerlikon Metco

ausgerustet ist? Sie kbnnen trotzdem
von einer Oerlikon Metco HVOF Werk-
stoff-Losung profitieren! Zahlreiche un-
serer HVOF Produkte sind erhaltlich

in einer Vielzahl von Korngréssen, opti-
miert fUr alle gangigen HVOF Brenner.

Produkt Zusammensetzung VerschleiB- Korrosions- Oxidation/ Hoch- Wiederher-
Bestiandig- Bestandig-  Sulfidie- temperatur stellung/
keit keit rungsbe- Einsatz Aufbau
standigkeit
WOKA 31xx Wolframkarbid — 12 % Kobalt [
Metco 5812 Wolframkarbid — 12 % Kobalt [
Metco 5810 Wolframkarbid — 12 % Kobalt )
Diamalloy 2004 Wolframkarbid — 12 % Kobalt [
Diamalloy 2003 Wolframkarbid — 12 % Kobalt [
WOKA 32xx Wolframkarbid — 12 % Kobalt [
Metco 514x Wolframkarbid — 17 % Kobalt )
Diamalloy 2005NS  Wolframkarbid — 17 % Kobalt [
Metco 516x Wolframkarbid — Kobalt — Chromlegierung ) [
WOKA 365x Wolframkarbid — Kobalt — Chromlegierung ° °
Diamalloy 5849 Wolframkarbid — Kobalt — Chromlegierung ) [
Amdry 5843 Wolframkarbid — Kobalt — Chromlegierung [ [
Metco 5847 Wolframkarbid — Kobalt — Chromlegierung ) )
WOKA 36xx Wolframkarbid — Kobalt — Chrom — ) )
Nickellegierung
WOKA 37xx Wolframkarbid — 20 % Chromkarbid — 7 % [ [
Nickel
WOKA 33xx Wolframkarbid — 10 % Nickel [ [
Metco 5803 Wolframkarbid — 12 % Kobalt/ [ ) [
Nickel Superlegierungsmischung
Metco 82VF-NS Chromkarbid — 7 % Nickel Chrom [ ®
Diamalloy 3007 Chromkarbid — 20 % Nickel Chrom [ [
WOKA 71xx Chromkarbid — 20 % Nickel Chrom [ [
Amdry 5260 Chromkarbid — 25 % Nickel Chrom [ [
WOKA 72xx Chromkarbid — 25 % Nickel Chrom [ [
WOKA 73xx Chromkarbid — 25 % Nickel Chrom (gehipt) [ [
Diamalloy 3004 Chromkarbid — 25 % Nickel Chrom (platiert) ) [
Metco 5241 Chromkarbid — Nickel Legierung [ [ [
WOKA 75xx Chromkarbid — 37 % Wolframkarbid — [ ) [ [
18 % Metallische Legierung
WOKA 74xx Chrom — Eisenkarbid — 20 % Nickel [ [ [ [
Diamalloy 4060NS  Kobalt — Chromlegierung [ [ [ )
Diamalloy 3001 Kobalt — Molybdan Legierung [ [ [ )
Diamalloy 3002NS  Kobalt — Molybdan Legierung [ ) [ [ )
Diamalloy 1007 Kupfer [ )
Diamalloy 1004 Kupfer Legierung (Aluminiumbronze) [ [
Diamalloy 1003 AISI Type 316 Stahl rostfrei ) )
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Produkt Zusammensetzung VerschleiB- Korrosions- Oxidation/ Hoch- Wiederher-
Bestiandig- Bestindig- Sulfidie- temperatur stellung/
keit keit rungsbe- Einsatz Aufbau
stiandigkeit
Diamalloy 1003-1 AlSI Type 316 Stahl rostfrei ) [
Diamalloy 1008 Eisen/Chrom Mischung ) [
Diamalloy 4008NS  Nickel — Aluminiumlegierung [ )
Amdry 4532 Nickel — Chromlegierung [
Amdry 4535 Nickel — Chromlegierung [
Diamalloy 1005 Inconel 718* [ [
Diamalloy 4004NS  Rene 80* [ [
Diamalloy 1006 Inconel 718* [ °
Diamalloy 4006 Nickel — Chromlegierung mit amorphen [ [
Phasen
Amdry 1718 Inconel 718* [ [
Metco 4538 Nickel — Eisen — Chromlegierung ®
Diamalloy 2001 Nickel — Chromlegierung (selbstfliessend) [ °
Diamalloy 2002 Wolframkarbid Kobalt/Nickel Legierungs- [ [
mischung (selbstfliessend)
Diamalloy 4454 CoNiCrAlY [ [ ®
Amdry 9951 CoNiCrAlY [ [ )
Amdry 9954 CoNiCrAlY ° ) )
Diamalloy 4700 CoNiCrAlY [ [ )
Amdry 997** NiCoCrAlY ° ) )
Amdry 365-1 MCrAlY (geschutzt) ® [ [
Amdry 386** MCrAIY (geschitzt) ° ) )

Mit x markierte Produkt-Bezeichnung weist auf die Verfligbarkeit einer Vielzahl von Korngréssenreihen flr verschiedene HVOF Brenner hin.
* Inconel ist eine eingetragene Handelsmarke der Firma International Nickel. Rene ist eine eingetragene Handelsmarke der Firma General Electric.
** FUr HVOF Spritzen konditioniertes Produkt — wird auf Wunsch geliefert.
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Spritzsysteme

Sichern Sie den Erfolg lhrer Anwendung mit der \Wahl
des richtigen Systems

Typisches, manuelles HVOF Spitzsystem

1. DJF Gaskontrolleinheit

4. Pulverérderer SMPE-HP

6. B6A Luft-Kontroll- und Wartungseinheit

2. Handgefuhrter DJ Brenner mit wassergekuhlter Luftkappe
3. DJFEW Interface (fUr Einsatz mit wassergekihltem DJ Brenner)

5. Wasserkihler Climet RC-HV (fur Einsatz mit wassergekuhltem DJ Brenner)

Nur Oerlikon Metco verfligt Uber ein
vollstandiges Sortiment an Spritz-
Systemen. Wir zeigen lhnen einige we-
nige Beispiele von System-Konfigurati-
onen. Unser Expertenteam unterstitzt
Sie gerne bei der Auswahl und Zusam-
menstellung lhres eigenen perfekten
Systems.
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Diamond Jet Manuell, HVOF

Spritz-System, fiir gasférmige

Brennstoffe

B |deal fUr kleinere Beschichtungsbe-
triebe mit gelegentlich anfallenden
Spritzarbeiten

B Prazise Komponenten flr zuverlas-
sige Resultate, auf Betriebssicher-
heit ausgelegt

m Rotameter Gasdosierung und
Messung

Wahlen Sie zwischen einem luft-
gekuhlten Diamond Jet Spritz-
brenner oder einem Hochleistungs-
Diamond Jet Spritzbrenner in
manueller (von Hand geflhrter) oder
automatischer (auf Manipulator
montierter) Ausfihrung

Passen Sie Ihr System samt Bren-
ner und Manipulator in idealer Weise
lhren besonderen Erfordernissen an
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Spritzsysteme

Sichern Sie den Erfolg lhrer Anwendung mit der \Wahl

des richtigen Systems

Typisches, halbautomatisches HVOF Spritzsystem

1. DJC halbautomatischer Spritzkontroller
2. Maschinell gefihrter DJ Brenner wassergekUhlter Luftkappe

3. DJC 2600 Interface (fir Einsatz mit wassergekthltem DJ Brenner)
4. Pulverférderer OMP-DJ
5. Wasserkdihler (fir Einsatz mit wassergekihitem DJ Brenner)
6. B6A Luft-Kontroll- und Wartungseinheit

Oerlikon Metco DJC Halb-auto-

matisches HVOF Spritzsystem fiir

gasformige Brennstoffe

B |deal fur kleinere und mittlere
Beschichtungsbetriebe mit durch-
schnittlich anfallenden Spritzarbeiten

m Halb-automatischer Betrieb fur
prazise und wiederholbare HVOF
Spritzschichten

B Steuerschrank ausgerUstet mit
programmierbarer Steuerung (SPS)
und Rotameter Gasdosierung und
Messung

m Eingebautes Uberwachungs- und
Alarmsystem mit automatischer
Sicherheits-Abschaltung

BRO-0008.8 - HVOF Solutions

m Schnittstellen zu Werkstlick- und

Brenner-Manipulator, Abluftsystem
und weiteren Geraten

m Wahlen Sie zwischen einem luft-

gekuhlten Diamond Jet Spritzbren-
ner oder einem Hochleistungs-
Diamond Jet Spritzbrenner in
manueller (von Hand geflhrter) oder
automatischer (auf Manipulator
montierter) Ausfihrung

Passen Sie Ihr System samt Bren-
ner und Manipulator in idealer Weise
an lhre besonderen Erfordernisse an
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Spritzsysteme

Sichern Sie den Erfolg lhrer Anwendung mit der \Wahl

des richtigen Systems

Typisches, automatisches UniCoatPro LF HVOF Spritzsystem

1 UniCoatPro LF Kontroller

3a Pulverférderer Twin-140, oder
3b  Pulverférderer SMPE-HP, oder
3c Pulverférderer OMPE-DJ

4 Wasserkuhler

2a  Wokadet-410-Sz Flussigbrennstoff HVOF Brenner, oder
2b  WokaStar-610-Sz Flussigbrennstoff HVOF Brenner

Oerlikon Metco UniCoatPro Auto-

matisches Spritz-System fiir fliis-

sige Brennstoffe

H |deal fUr mittlere und grosse Be-
schichtungsbetriebe mit haufig
anfallenden, umfangreichen
Spritzarbeiten und gesteigerten
Qualitatsanforderungen

B Vollautomatischer Betrieb fir hoch-
préazise und wiederholbare HVOF
Beschichtungen

BRO-0008.8 - HVOF Solutions

B Steuerschrank mit programmierba-

rer Steuerung (SPS) und massen-
flussgeregelter Gasfuhrung (MFC)
Bedienerfreundliche, interaktive
Bildschirm-Steuerung und Program-
mierung fur 100 Spritzrezepte
Fortschrittliche Prozessdiagnostik,
Uberwachung und Steuerung mit
Mehrstufen-Alarmsystem und auto-
matischer Sicherheits-Abschaltung

m Digitalbus-Schnittstelle zu Werk-

stiick- und Brenner-Manipulator,
Abluftsystem und weiteren Geraten
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Spritzsysteme
Sichern Sie den Erfolg lhrer Anwendung mit der \Wahl

des richtigen Systems

Typisches, automatisches MultiCoat HVOF Spritzsystem

1 MultiCoat Operator’s Desk
2 PCC Process Control Center

D A 4

e

4 JamBox GF, LF oder GLF

b5a  Pulverforderer TWIN 120-H, oder

3a Maschinell gefUhrter DJ Brenner (wassergekuhlt), oder 5b  Pulverférderer SMPE-DJ-CL20

3b  Wokadet-410 Flussigbrennstoff HVOF Brenner, oder Ba WasserkUhler (mit wassergekuhltem DJ Brenner), oder

3c  WokaStar-610 Flussigbrennstoff HVOF Brenner, oder B6b  WasserkUhler (mit WokaJet und WokaStar Brenner)

3d  Wokadet-410-S Flussigbrennstoff HVOF Brenner, oder 7 GMC, LMC oder GLMC Gas/Flussigbrennstoff Management Center

3e WokaStar-610-S Flissigbrennstoff HVOF Brenner

Oerlikon Metco MultiCoat
fortschrittliches HVOF Spritz-
System fiir gasformige und fliissi-
ge Brennstoffe

Die modernste System-Plattform
auf dem Markt!

Ideal fUr mittlere bis grosse Be-
schichtungsbetriebe mit vielfaltigen
Spritzarbeiten, F&E Einrichtungen
und einem normalen bis grossvolu-
migen Produktionsaufkommen
Konfigurierbar fur verschiedene Pro-
zessarten einschliesslich HVOF mit
gasformigen Brennstoffen, Fllssig-
brennstoffen, Plasma,

BRO-0008.8 - HVOF Solutions

Flammspritzen und Drahtspritzen —
gesteuert und Uberwacht mittels ei-
nes einzigen Steuerschranks
Vollautomatischer Betrieb fur
hochprazise und wiederholbare
Beschichtungsaufgaben

Twin-Brain Auslegung mit Bediene-
reinheit auf PC-Basis und Steuer-
schrank mit SPS einschliesslich der
Gassteuerung mittels Massenfluss-
regelung

Bedienerfreundliche, interaktive
Bildschirm-Steuerung und Program-
mierung fur 1000 Spritzrezepte
Fortschrittliche Prozessdiagnostik,

Uberwachung und Steuerung mit
Mehrstufen-Alarmsystem und auto-
matischer Sicherheits-Abschaltung
Digitalbus-Schnittstelle zu Werk-
stlick- und Brenner-Manipulator,
Abluftsystem und weiteren Geraten
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Flexible Wahl
HVOF Brenner, Pulverforderer, Manipulatoren

Oerlikon Metco HVOF Spritzbrenner
Gasformige Brennstoffe

Luftgekuhlter Diamond Jet Brenner Wassergekuhlter Diamond Jet Brenner
m Erzeugt Qualitdts-Schichten _ m Erzeugt Uberlegene Schichten
B Manuelle und automatische fur kritische Anwendungen
Modelle B Manuelle und automatische
m FUr Wasserstoff, Propan oder Modelle
Propylen m FUr Wasserstoff, Propan, Propy-

len, Athylen* oder Methan*

Fliissigbrennstoffe
Wokadet-410**, Wokadet-410-S, Wokadet-410-Sz WokaStar-610**, WokaStar-610-S, WokaStar-610-Sz

m (Uberlegene Schichten, ver-
besserte thermische Effizienz

m verldngerte Ersatzteil-
Lebensdauer

B automatisch

m wird mit Kerosin betrieben

m Erzeugt Qualitats-Schichten
Minimale Russablagerung
automatisch

wird mit Kerosin betrieben

Oerlikon Metco HVOF Pulverforderer

5MPE-HP 9MP-DJ
m  Gravimetrisch/fluidische m  Gravimetrisch/fluidische
Pulverférderung Pulverférderung

m Inklusive PFRM
Férderraten-Uberwachung

m  Grossvolumige Pulverbehélter
3,21) m Rotameter und Massenfluss-

m flUr HVOF, Plasma (atmo- regelung fUr Tragergas erhaltlich
sphérisch) und Thermospray m  Grossvolumige Pulverbehalter
(Pulverflamm) Spritzgerate 8,21)

m fur HVOF, Plasma (atmo-
sphérisch) und Thermospray
(Pulverflamm) Spritzgeréate

m Forderraten-Uberwachung und
Steuerung im geschlossenen
Kreis

Single-220-H Twin-120-H, Twin-140

m \olumetrische Pulverférderung B Hochprézise, volumetrische
mit hoher Genauigkeit Pulverférderung

m  Geschlossener Uberwachungs- B Zwei Pulverbehélter mitje 1,51
und Steuerkreis Inhalt

m  Twin-120-H fir MultiCoat,
Twin-140 fur UniCoatPro LF
Spritz-Plattformen

B Einzelner Pulverbehalter mit
1,5 | Inhalt
m fUr MultiCoat Spritz-Plattformen

Oerlikon Metco HVOF Brenner- und Werkstiickmanipulatoren

Stellen Sie sich Ihr eigenes System nach lhren Erfordernissen aus dem
umfangreichen Oerlikon Metco Angebot zusammen. Roboter, Drehtische
in verschiedenen Grossen und Bauarten, Vertikal- und Horizontal-Ver-
fahrungen und anderes mehr.

Besondere Anforderungen an ein Handling-System? Kein Problem!
Wir konstruieren, bauen und testen was Sie bendtigen.

*

nur fUr automatische Brenner; bei Einsatz mit manuellem, wassergekUhltem DJ Brenner nur mit Einsatz der (optionalen) Wasserstoffziindung, erhaltlich auf Anfrage
** WokadJet-410 und WokaStar-610 mit Wasserstoffzindung

BRO-0008.8 - HVOF Solutions 14



Dienstleistungen
Oerlikon Metco Dienstleistungen — entscheidend
fur dauernden Erfolg

BRO-0008.8 - HVOF Solutions

Ausbildung

Unsere Fachleute trainieren Ihr Personal in professioneller
Weise im sicheren Umgang und Unterhalt mit Ihren thermi-
schen Spritzsystemen.

Kundendienst

Qualifizierte, praxiserfahrene Kundendienst-Techniker halten
lhr System in héchster Bereitschaft. Unser Kundendienst
bietet flexible Wartungsvertrage, notfallméassige Reparaturen
und Hilfe bei der Behebung von Stdrungen an.

Kalibrierung

Genau verfolgbare Kalibrierungen, auch der Gasflisse und
Drucke, gewahrleisten perfekte Funktion lhrer Beschichtungs-
Systeme und Wiederholbarkeit der Anwendungen.

Anwendungsberatung

Unsere Fachleute sind in der Lage gemeinsam mit lhnen
eine Gesamtldsung mit optimierten Vorteilen und Werten zu
erarbeiten.

Werkstoffe und Ersatzteil-Service

Oerlikon Metco Original-Werkstoffe und Ersatzteile gewahr-
leisten Betriebssicherheit und wiederholbare Resultate mit
Ihren Beschichtungs-Systemen.

Vereinfachte Beschaffung

Vereinfachen Sie Ihre Kaufentscheidungen mit Oerlikon
Metco Qualitéts-Ersatzteilen und Werkstoffen fir Wettbewerbs-
Fabrikate von HVOF Spritzbrennern.

Weltweiter Verkauf und Logistik
Oerlikon Metco Fachpersonal hilft Ihnen wo immer sich auch
Ihr Betrieb befindet.

Herstellen oder Kaufen — lhre eigene Entscheidung
Sollten Sie sich dazu entscheiden, Ihre Spritzarbeiten aus-
warts zu vergeben, so ist Innen Oerlikon Metco gerne behilf-
lich. Wir verfigen Uber eigene erstklassige Beschich-
tungsbetriebe weltweit auf jedem Hauptkontinent. Unsere
Experten im Oerlikon Metco Spritzbetrieb lhrer Wahl beraten
Sie gerne und bieten Ihnen die bendtigten Dienste zum Be-
schichten und Nachbearbeiten an.
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Perfekte Oberflachen durch opti-
male Werkstoffe und innovative
Technologien

Oerlikon Metco bietet anwendungs-

orientierte L&sungen und Dienstleistun-

gen zum Schutz von Oberflachen:

B Technologische Komplettlbsungen
fr das thermische Spritzen und an-
dere fortschrittliche Verfahren sowie
die dafUr eingesetzten Gerate und
Materialien.

B Integrierte Systeme

B Spezialisierte Oberflachenbeschich-
tungen mittels modernster
Technologien

B Technischer Service — Beratung —
Schulung — Betreuung

HVOF

Uber die Division Surface Solutions von Oerlikon

Oerlikon ist ein flhrender globaler Anbieter von Lésungen und Dienstleistungen
fr die Oberflachenbearbeitung und additive Fertigung. Die Division bietet ein um-
fangreiches Portfolio an marktfihrenden Technologien, Systemen, Komponenten
und Materialien in den Bereichen Dinnfimbeschichtung, thermisches Spritzen
und additive Fertigung. Emissionssenkung beim Transport, optimale Langlebig-
keit und Leistung fur Werkzeuge und Komponenten, héhere Effizienz und intelli-
gente Werkstoffe sind nur einige der Errungenschaften, denen Oerlikon ihre welt-
weit flihrende Position verdankt. Nach Jahrzehnten an der Spitze der
technologischen Innovation ist die Division heute Uber ein weltweites Netzwerk
von mehr als 170 Standorten in 37 Landern mit standardisierten und massge-
schneiderten Lésungen flr ihre Kunden vertreten.

Schwerpunkt der Division Surface Solutions von Oerlikon mit ihren Technologie-
marken — Oerlikon Balzers, Oerlikon Metco und Oerlikon AM - sind Technologien
und Dienstleistungen zur Verbesserung und Optimierung von Leistung, Funktion,
Design, Zuverlassigkeit und Nachhaltigkeit. Dies sind innovative, wegweisende
Vorteile fur Kunden in den Sektoren Automobil, Luftfahrt, Werkzeugbau, allgemei-
ne Industrie, Luxusgtiter, Medizintechnik, Halbleiter, Energieerzeugung sowie Ol
und Gas.

Die Division ist Teil des kotierten Oerlikon Konzerns (SIX: OERL) mit Hauptsitz in
der Schweiz. Der Konzern beschéftigt 12 000 Mitarbeitende und erwirtschaftete
im Jahr 2021 einen Umsatz von CHF 2,65 Mrd.

Anderungen vorbehalten.

BRO-0008.8 - HVOF Solutions

Wir unterhalten ein umfassendes Netz-
werk von Produktionsstatten, Verteil-
zentren und Servicestellen zur Unter-
stUtzung von Unternehmen aus

Luft- und Raumfahrt, Automobilherstel-
lung, Energieerzeugung und weiteren
Schllsselindustrien.

Produktivitéts- und Gewinnsteigerung
mit Losungen von Oerlikon Metco.
Besuchen Sie unsere Webseite unter
www.oerlikon.com/metco oder senden
Sie uns ein E-Mail an
info.metco@oerlikon.com.

cerlikon
metco

www.oerlikon.com/metco
info.metco@oerlikon.com
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