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Artykut techniczny

Zrownowazony rozwoj i powtoki PVD.
Wzrost produktywnosci, mniejsze zuzycie energii i zasoboéw

Powtoki powoduja, ze zwykle narzedzia sg w stanie wielokrotnie zwiekszy¢é swoje osiagi. Nastepuje
wzrost wydajnosci, zmniejszenie ilosci odpadéw, mniejsze zuzycie energii i zasobéw. To tylko

niektore z czynnikow stanowigcych korzysci dla klienta w czasie obrébki skrawaniem.

Powloki zmniejszajg tarcie, zuzycie i korozje, co znacznie wydiluza zywotnos¢ narzedzi i trwato$é
komponentéw. Stanowig one doskonaly przyktad zwigkszonej efektywnos$ci wykorzystania zasobéw na rzecz
zrownowazonego rozwoju. Dzieki powlekaniu narzedzi do obrébki skrawaniem mozna znacznie szybciej wy-
produkowac wiekszg liczbe elementéw. Z punktu widzenia ochrony srodowiska, uzytkownicy narzedzi od-
notowuja: zmniejszone zuzycie zasobdéw, chtodziwa, materiatéw i energii, co przyczynia sie do redukcji
emisji CO2. W niektérych przypadkach powtoki umozliwiajg obrobke na sucho, bez wykorzystania

szkodliwych dla srodowiska srodkéw chtodzgcych i ich energochtonnego recyklingu.

Wynikajgce z tego efekty i oszczednosci mozna wykazaé jedynie na podstawie indywidualnych obliczen,
poniewaz warunki pracy narzedzi réznig sie w zaleznosci od srodowiska i parametrow skrawania. Trwatos¢
narzedzia jest niewatpliwie kluczowym czynnikiem. Na przyktad, powtoka BALINIT TISAFLEX firmy Oerlikon
Balzers daje 14% wzrost trwatosci narzedzia w poréwnaniu z inng powtokg, przy obrébce topatek turbin z

inconelu. Oznacza to znaczne korzysci zwigzane z ochrong $rodowiska.

160-krotny wzrost trwatosci narzedzia dzieki powtoce PVD

Jest to jeszcze bardziej widoczne, gdy poréwnamy trwato$¢ narzedzi powlekanych i niepowlekanych. Pod-
czas, gdy wiertto bez powtoki wykonato 28 otworéw, narzedzie z powtokg BALINIT PERTURA uzyskuje
ponad 4500 otworéw. Ten 160-krotny wzrost zywotnosci przyczynia sie do zrdwnowazonego rozwoju, po-
niewaz mniej narzedzi musi by¢ wyprodukowanych lub regenerowanych, co skutkuje zmniejszeniem ilosci
surowcow, odpadow, energii, kosztow transportu i emisji CO2. W liczbach: 13,7 kg weglika spiekanego i ré-

wnowarto$¢ 75 drzew bukowych, pochtaniajgcych okoto 935 kg CO2 rocznie.

W procesie PVD powioki odporne na zuzycie sg osadzane bezposrednio na narzedziach w warunkach
prézni. Jest to dziatanie o stosunkowo niskim zuzyciu zasobdw i energii w poréwnaniu z produkcjg narzedzi.
Technologia PVD pochfania zaledwie okoto 10% zasobdw w poréwnaniu do produkcji narzedzi z weglikow

spiekanych.

1/4



cerlikon

Optymalizacja powlok w celu zwigkszenia wydajnosci

Na poczatku tego roku firma Oerlikon Balzers wprowadzita na rynek powtoke BALINIT ALCRONA EVO. W
poréwnaniu do swojego poprzednika, moze ona wydtuzy¢ trwatos¢ narzedzia o ponad 30%. Zopty-
malizowana odporno$¢ na zuzycie, zmniejszenie ilosci materiatu do ponownego szlifowania podczas regen-
eracji, zwiekszona liczba cykli ostrzenia, fakty te sprzyjajg rownowadze ekologicznej, poniewaz regeneracija
zmniejsza koszty zakupu nowych narzedzi o okoto 23%. Powloka BALINIT ALCRONA EVO udowodnita juz
swojg wartos¢ w tescie przeprowadzonym przez dostawce Tier1 z branzy motoryzacyjnej. W obrébce na su-
cho z wykorzystaniem freza obwiedniowego, trwato$¢ wzgledem poprzedniej wersji powtoki zwiekszyta sie o
40%.

Regeneracja zamiast utylizacji

Wiertta i frezy trzpieniowe nie sg przeznaczone do jednorazowego uzytku. Narzedzia te mozna wielokrotnie
regenerowac, przyczyniajgc sie w ten sposob do zréwnowazonego rozwoju i ochrony zasobow. Jako
przyktad wezmy wiertto z weglika spiekanego wazgce 70 gramow. Zakfadajac trzy cykle regeneraciji,

zaoszczedzimy 210 gramow surowca. W skali 1 miliona wiertet, rocznie daje to oszczednosé 210 ton.

Zaoszczedzona energia do produkcji pétfabrykatéw wynosi okoto 3 milionéw kWh. Opierajgc sie na tych
danych, poprzez regeneracje mozna zaoszczedzi¢ okoto 3,1 miliona kWh, co wystarcza do zasilania okoto
800 doméw jednorodzinnych Prowadzi to réwniez do zmniejszenia emisji CO2 o ponad 1300 ton w tym

samym okresie.

Innym pozytywnym aspektem regeneracji i powlekania jest jego optacalno$é, ktéra pozwala klientom
zaoszczedzi¢ znaczne wydatki na nowe narzedzia. Oerlikon Balzers oferuje kompleksowg ustuge regenera-
cji w wielu centrach obstugi klienta na caltym swiecie. Takie podejscie usprawnia logistyke, dodatkowo

przyczynia sie do zmniejszenia emisji CO2, skraca czas dostawy i zapewnia wydajnos¢ nowego narzedzia.

Wsréd 15 najlepszych pod wzgledem zréwnowazonego rozwoju. Organizacja MSCI przyznaje firmie
Oerlikon ocene AAA

W czasach, gdy czynniki Srodowiskowe i spoteczne zwigzane z zarzgdzaniem (ESG) sg coraz wazniejsze
dla inwestorow na catym swiecie, Oerlikon stat sie liderem w swojej branzy. Opracowujgc zrownowazone
rozwigzania, Koncern otrzymat w tym roku ocene AAA od organizacji MSCI, co plasuje go w pierwszej
pietnastce firm z branzy maszyn przemystowych o najwyzszych ocenach zréwnowazonego rozwoju. Uz-
nanie to nie tylko podkresla zaangazowanie Oerlikon w ten program, ale takze pozycjonuje firme jako lidera

w zarzgdzaniu kluczowym ryzykiem i mozliwosciami ESG.
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Wiertto wykonuje 28 otworéw, podczas gdy narzedzie z powltokg BALINIT PERTURA daje ponad 4500 otworéw. Ten
niezwykty 160-krotny wzrost trwatosci pozwala zaoszczedzi¢ 13,7 kg weglika spiekanego, ale takze rownowartos¢ 75
drzew, ktore pochtaniajg okoto 935 kg CO2 rocznie. Zdjecie: Oerlikon

Image 2

Energia potrzebna na wytworzenie powtoki stanowi jedynie okoto 10% w poréwnaniu do produkcji narzgdzia z weglikow
spiekanych. Zdjecie: Oerlikon

Image 3

Powtoka BALINIT TISAFLEX firmy Oerlikon Balzers zwieksza trwato$¢ narzedzia o 14% w poréwnaniu z inng powtoka
do obrébki Inconelu, zapewniajgc tym samym znaczne korzysci ekologiczne. Zdjecie: Oerlikon
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Image 4

Trwatos$¢ narzedzia wzrosta o ponad 40%. BALINIT ALCRONA EVO. Dostawca Tier1 w przemysle motoryzacyjnym.
Produkcja kot zebatych przy uzyciu frezéw obwiedniowych. Zdjecie: AdobeStock
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